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VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Zaklady konvenéniho frézovani

Kéd modulu
23-m-3/AG73

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
(odborny) teoreticko—prakticky

VyuZzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF uroven 3)

LO (EQF droven 4)

Skupiny obor

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni Uloha

Postupova prace — konvencni frézovani
KNV frézovani — pribézné drazky

CNC frézka — kruhova draha, kapsa, kontury
Obory vzdélani - poznamky

23-56-H/01 Obrabéc¢ kovl

23-45-L/01 Mechanik sefizova¢

23-44-1/01 Mechanik stroju a zafizeni

Délka modulu (pocet hodin)
60

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni prfedpoklady

Nejsou stanoveny.



JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je nabyt kompetence a dovednosti Zakl v oboru obrabéni kovl na konvenénich frézkach se zaméfenim na
zaklady frézovani

Ocekavané vysledky uéeni
Zék:

dodrzuje BOZP pfi frézovani
obsluhuje zékladni frézky

méfi vSemi méfidly

voli a upina nastroje

upina obrobek

voli fezné podminky

frézuje rovinné a pravouhlé plochy
frézuje osazené plochy

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Konvenéni obrabéni frézovanim:

« BOZP pfi frézovani na konvenénich frézkach
« druhy frézek a jejich obsluha

« druhy fréz a zpUsoby jejich upinani

zplsoby upinani obrobku

fezné podminky na frézkach

frézovani rovinnych a pravouhlych ploch
frézovani osazenych ploch

Uc€ebni ¢innosti Zaku a strategie vyuky

Teoreticka ¢ast:

« odborny vyklad, prezentace a samostudium na téma:

o zakladni pravni pfedpisy tykajici se bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a pozarni prevence, zasady
poskytovani prvni pomoci, Urazu elektrickym proudem.

o pouceni a seznameni s moznymi riziky

o druhy frézek a jejich obsluhou, druhy fréz a zpUsoby jejich upinani a zplisoby upinani obrobku

o principy frézovani, hlavnim feznym pohybem, vedlejSim feznym pohybem, frézovanim rovinnych a
pravouhlych ploch a frézovanim osazenych ploch

o prezentace na téma strojii a nastroju, prezentace zplsobu upinani nastroju a obrobkt, DVD s ukazkami
zakladnich operaci pfi soustruzeni, v€etné upnuti a BOZP

o vzorovy pfiklad pro volbu feznych podminek pro frézovani pomoci Strojnickych tabulek

Prakticka vyuka:
Uskuteciiuje se v odbornych dilnach nebo na pracovistich firmy:

« 738k Cte technickou dokumentaci a vyhleda v ni potfebné udaje

e 23k zvoli vhodny druh materialu a velikost polotovaru

« 23k sestavi technologicky postup pro frézovani rovinné, pravouhlé a osazené plochy vyrobku dle vykresové
dokumentace

zak vyhleda ve strojnickych tabulkach potfebné Udaje

zak navrhne vhodné nastroje (nastréna fréz, stopkova fréza, drazkovaci fréza)

zak provede volbu feznych podminek na druh materialu

zak zvoli pouziti pomocnych hmot — Fezné kapaliny, oleje

28k pouzije vhodna méfidla (zavitové mérky, digitalni posuvné méfidla, mikrometry, kalibry a jiné pomocné
pfipravky)

o 23k dodrzuje BOZP

Zafazeni do u¢ebniho planu, roénik

1. ro¢nik



VYSTUPNI CAST

Zpusob ovefovani dosazenych vysledku

1. Ustni zkouSeni — provérfeni odbornych znalosti z oblasti jednotlivych okruhl z oboru obrabéni kovl na konvenénich
frézk&ch a obsluhy z&kladni frézky

2. praktické testovani - provéreni ziskanych odbornych kompetenci k frézovani rovinné a pravouhlé plochy, frézovani
osazenych ploch, méfeni vSemi méfidly a BOZP na pracovisti

Kritéria hodnoceni

Hodnoti se znamkou:

Ad1. astni pfezkouseni:

Stupen 1 (vyborny)

Z4ak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly ucelené, pfesné a Upiné a chape vztahy a zakonitosti mezi nimi.
Stupen 2 (chvalitebny)

Zak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly v podstaté uceleng, presné a Uplné a chape vztahy a zakonitosti
mezi nimi.

Stupen 3 (dobry)

Zak ma v ucelenosti, presnosti a Uplnosti osvojeni pozadovanych termind, znak(, symbol(i a zakonitosti nepodstatné
mezery.

Stupen 4 (dostatecny)
Zak ma v ucelenosti, presnosti a Uplnosti osvojeni pozadovanych termind, znak(i, symbol(i a zakonitosti zavazné mezery.
Stupen 5 (nedostatecny)

Z4k si pozadované terminy, znaky, symboly a zakonitosti neosvojil uceleng, pfesné a GpIné, ma v nich zavazné a znaéné
mezery.

Ad 2. prakticke testovani ziskanych kompetenci, BOZP

Hodnoceni v %

« 88-100% ... 1
e« 75— 87%...2
e« 63— 74%...3
e« 50- 62%...4
. <50%...5

Zék splnil modul na 51 % a vice.
Do celkového hodnoceni zaka ucitel odborného vycviku zahrne:

« aktivitu na odborném vycviku

« spravnost pouzivané terminologie
« samostatnost

« spravnost vybéru norem

Doporucena literatura

Tisténé elektronické pfirucky — vlastni vyroba.



KOCMAN, Karel. Technologické procesy obrabéni. Brno: Akademické nakladatelstvi CERM, 2011, 330 s. ISBN 978-80-
7204-722-2.

POKORNY, Pfemysl. Obrabéci stroje pro automatizovanou vyrobu. Liberec: Technicka univerzita v Liberci, 2003, 92 s.
ISBN 80-7083-785-3.

RASA, Jaroslav, Pfremysl POKORNY a Vladimir GABRIEL. Strojirenska technologie. [Kniha] 3, 2. dil, Obrabéci stroje pro
automatizovanou vyrobu, fyzikalni technologii obrabéni. Praha: Scientia, 2001, 220 s. ISBN 80-7183-227-8.

Poznamky

Obsahové upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoZ

realizaci zajistoval Nrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je . Creative Commons CC BY
SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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