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VSTUPNI CAST

Nazev modulu

Vyroba soucasti — technologické postupy

Kéd modulu
23-m-3/AF10

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
(odborny) teoreticko—prakticky

VyuZzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF uroven 3)

LO (EQF droven 4)
M (EQF droven 4)

Skupiny obor

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Komplexni uloha

Obory vzdélani - poznamky
23-51-H/01 Strojni mechanik
23-56-H/01 Obrabéc¢ kovl

23-45-L/01 Mechanik sefizova¢
23-44-1/01 Mechanik stroju a zafizeni
23-41-M/01 Strojirenstvi

Délka modulu (pocet hodin)
12

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni prfedpoklady

Absolvovani 1. roéniku uvedenych oboru.

Modulu Technologické postupy pfedchazi moduly Technické materialy kovy, nekovy, Tepelné zpracovani kovd,



Polotovary, Technicka dokumentace, Soucasti k pfenosu sil a modul Spoje.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Cilem modulu je rozsifit nabyté zakladni teoretické a praktické znalosti a dovednosti zakl z ruéniho zpracovani kovl o
samostatnou komplexni tvorbu technologickych postupt soucasti s vyuzitim rdznych technologii zpracovani kov( a slitin s
prihlédnutim k materidlovym, provoznim a ekonomickym podminkédm daného pracovisté.

Ocekavané vysledky uceni

Z4k:

navrhne technologicky postup pro konkrétni zadanou soucast

vysvétli vyznam pojmu operace, Usek, Ukon

voli sled technologickych operaci vedouci k vyrobé& dané soucésti, ktery odpovidé vyrobnimu vykresu

navrhne s pomoci strojnickych tabulek optimalni fezné podminky

zohledni pfi zpracovavani konstrukénich materiald jejich vliastnosti, zptisob jejich prvotniho zpracovani, zptisob
tepelného zpracovani apod.

posoudi u béZnych materiald jejich vhodnost pro dané ¢i zamysSlené pouziti

voli vhodny druh a rozmér vychoziho polotovaru pro vyrobu soucasti

voli potfebna méfidla, nastroje, pfipravky a zafizeni nutna pro vyrobu a kontrolu dané soucasti

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)

Vyznam a ucel technologickych postupt:

Druhy technologickych postupt
Podklady pro tvorbu

Z&sady tvorby

Clenéni technologickych postupt

Optimalizace technologickych postupt:

Volba z&kladen pro vyrobu soucasti

Kontrola a méfeni rozmeérl soucasti

Pfipravky

Vyrobni zafizeni - druhy, pouZziti, charakteristika

Optimalni fezné podminky - vypocet, vyhledani ve strojnickych tabulkach
Ekonomicnost technologickych postupl

UcCebni Cinnosti zaku a strategie vyuky

Teoreticka cast:

odborny vyklad a prezentace na téma:

obsah, pozadavky a ¢lenéni technologickych postupt

druhy obrabécich stroju a nastrojl, vyrobni nafadi, pfipravky a mechaniza¢nimi prostfedky

zakladni druhy vyrobnich postupl

prezentace se sledem operaci v technologickém postupu

volba potfebnych méfidel, nastroju, pfipravki a zafizeni nutnych pro vyrobu a kontrolu dané soucasti

Prakticka c¢ast

28k zvoli vhodny material a polotovar na vyrobu zadané soudasti

zak urci jejich zakladni slozeni a znaceni podle technickych norem

z&k provede stanoveni technologickych podminek a parametr(i provadénych jednotlivych operaci
zak doplni strojni ¢asy pro jednotlivé Useky a Ukony

zak navhne potfebna méridla

exkurze do vyrobniho podniku



« Zak vypracuje modularni praci na zadané téma vyroby strojirenské soucasti

Zafazeni do u¢ebniho planu, roénik

2. ro€nik
VYSTUPNI CAST
Zplsob ovefovani dosazenych vysledkl
Hodnoceni vysledkl vzdélavani zaku.
1. ustni zkouseni -
« provéreni odbornych znalosti z oblasti vyznamu, U¢elu a optimalizace technologickych postupl
2. pisemné prezkouseni

« oteviené odpovédi
« prakticka modulérni prace navrhu a samostatné tvorby technologického postupu vyroby zadané strojirenské soucasti

Kritéria hodnoceni

Hodnoti se znamkou:
« Stupen 1 (vyborny)

Z4ak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly uceleng, pfesné a UpIné a chape vztahy a zakonitosti mezi nimi.
« Stupen 2 (chvalitebny)

Z4ak operuje s pozadovanymi terminy, znaky a symboly v podstaté ucelené&, presné a Uplné a chape vztahy a zakonitosti
mezi nimi.

o Stupen 3 (dobry)

Z4k ma v ucelenosti, pfesnosti a tplnosti osvojeni pozadovanych termind, znakii, symbol(i a zakonitosti nepodstatné
mezery

o Stupen 4 (dostate¢ny)
Zak ma v ucelenosti, pfesnosti a Gplnosti osvojeni pozadovanych termind, znakd, symboll a zakonitosti zavazné mezery.
« Stupen 5 (nedostatecny)

24k si pozadované terminy, znaky, symboly a zakonitosti neosvojil uceleng, pfesné a Uplné, ma v nich zavazné a zna¢né
mezery.

Do celkového hodnoceni zaka ucitel zahrne:

« Aktivitu na vyucovani

o Spravnost pouzivané odborné terminologie

« Samostatnost

o Vécna spravnost plnéni zadanych tkoll

o Spravnost vybéru norem

o Vhodnost vybéru podkladl k vypracovani

o Dodrzovani technologickych postupt

« Dodrzovani ¢asového planu vypracovani zadani
« Zpusob vedeni poznamek a jejich Uprava

Doporucena literatura

HLUCHY, Miroslav a Vaclav HANEK. Strojirenska technologie 2. Praha: Scientia, 1999. ISBN 80-718-3127-1.

HLUCHY, Miroslav a kol. Strojirenska technologie 2: Polotovary a jejich technologicnost, zaklady obrabéni. Praha: SNTL,



1979.

Poznadmky

Obsahové upresnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Material vznikl v rdmci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investicnich fondu a jehoZ

realizaci zajistoval Nrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a vSech jeho ¢4sti, neni-li uvedeno jinak, je . Creative Commons CC BY
SA 4.0 — Uvedte plivod — Zachovejte licenci 4.0 Mezindrodni.



https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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