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VSTUPNI CAST

Nazev modulu
Frézovani
Kéd modulu
82-m-3/AM16

Typ vzdélavani

Odborné vzdélavani

Typ modulu
odborny prakticky

Vyuzitelnost vzdélavaciho modulu

Kategorie dosazeného vzdélani
H (EQF droven 3)

LO (EQF droven 4)
M (EQF uroven 4)

Skupiny obort

82 - Uméni a uzité uméni
23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba
41 - Zemédélstvi a lesnictvi

Komplexni Uloha

Obory vzdélani - poznamky

82-51-H/01 Umélecky kovéar a zamecnik, pasif
82-51-L/01 Uméleckofemesiné zpracovani kov(
41-56-H/01 Lesni mechanizator

41-45-M/01 Mechanizace a sluzby

41-56-H/02 Opravar lesnickych stroju
41-55-H/01 Opravar zemédeélskych stroj(l
41-54-H/01 Podkovar a zemédeélsky kovar
23-55-H/02 Karosar

23-55-H/01 Klempif

23-68-H/01 Mechanik opraval motorovych vozidel

23-51-H/01 Strojni mechanik

MINIS



Délka modulu (pocet hodin)
32

Poznamka k délce modulu
Platnost modulu od
30. 04. 2020

Platnost modulu do

Vstupni pfedpoklady

Zé&k vhodné pouziva ruéni naradi k obrabéni kovli, mé osvojeny védomosti teoretického modulu OBRABENI, minimalng
jeho Céast — frézovani. Nezbytné je také zvladnuti teoretického modulu méfeni a orysovani, ¢teni strojnickych vykresu.

JADRO MODULU

Charakteristika modulu

Modul navazuje na moduly ruéniho zpracovani kovovych materialdl, méfeni a orysovani a teoreticky modul OBRABENI.

ZAci se naudi obsluhovat frézku, upnout obrobek na pracovni stil, upnout obrabéci nastroje do obrabéciho vietene,
vypocitat feznou rychlost, nastavit spravnou velikost tfisky, nastavit otacky vietene, vyuzivat délici pfistroj pro déleni
obvodu kruhu na pravidelné ¢asti, pfedevsim pfi frézovani ozubenych kol.

Nauci se dodrzovat zasady bezpec€nosti prace a ochrany zdravi pfi strojnim obrabéni.

Ocekavané vysledky uceni

Ocekévané vysledky u€eni s vazbou na RVP 82-51-H/01 Umélecky kovar a zdmecnik, pasif a 82-51-L/01
Uméleckofemesiné zpracovani kovu

Zak

« vysvétli vyznam frézovani
« plné ovlada pfipravné prace
« zvlada obsluhu frézky
o hastavi feznou rychlost, velikost tfisky, posuv
o zvoli spravny postup obrabéni — vpfed, vzad
o spravne upne frézu i frézovaci hlavu
o spravné upne obrabény material
o pomoci déliciho stroje déli obvod kruhu
« dodrzuje zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci na obrabécich strojich
o provadi kontrolu vyroby

Obsah vzdélavani (rozpis uciva)
1. Frézovani

« teoretickd ¢ast, vyznam, vyhody a pouziti
« zékladni rozdil mezi soustruzenim a frézovanim

2. Pfipravné prace
« pfiprava materialu, upinani materialu (velké, malé obrobky, ¢epy, hfidele, obrobky s dirou a jiné)
3. Obsluha frézky

« upinani fréz (kotoucovych, valcovych, kuzelovych, tvarovych a modulovych)
« sefizeni stroje

o mazani

o spousténi a zastaveni

o zména smyslu otaceni vietena

o fazeni rychlosti otaceni vietena

o zapinani a vypinani posuvl



o nastaveni velikosti posuvu a jeho vypocet

o zmeéna smyslu posuvu

o vymezeni délky pohybu — zdvihu stolu, pfi¢nych sani a konzoly
o nhastaveni hloubky zabéru

4. Vlastni frézovani

« frézovani rovinnych ploch

« frézovani ozubenych kol (prace s délicim pfistrojem)
o frézovani drazek

« déleni materialu na frézce

5. Ochrana zdravi a bezpec¢nost prace pfi frézovani
6. Kontrola obrobku
« vychazi ze znalosti modulu méfeni a technického kresleni

UcCebni Cinnosti Zaku a strategie vyuky

Ucebni Cinnosti Zakl se odehravaji ve Skolnich dilnach za pfitomnosti odborného pedagoga, ktery vede odborny vyklad
a soustavné na 2aky dohlizi.

Vyuka probiha formou vykladu a nazorné ukazky s vyuzitim realného inventare, nastrojl, obrobkl a dalSich pomucek.

Z4ci se aktivné zapojuji do nacviku dovednosti. K isp&&nému dosazeni vysledki je doporuéeno pravidelné opakovani
praktickych cviCeni.

Zak:

« sleduje odborny vyklad ugitele

« provadi praktickou vyuku na stroji

« ovlada funkce obrabéciho stroje

« voli spravny postup frézovani — vpfed, vzad

o vybere spravny obrabéci nastroj (frézu) a fadné jej upne do obrabéciho stroje
« fadné upne obrobek na pracovni stdl

« frézuje podle vykresu rovinné plochy — vodorovné i kolmé
« vyrobi podle vykresu frézovanou drazku

« déli materiél pomoci frézky dle zadaného vykresu

« samostatné pracuje s délicim pfistrojem

o dodrzuje zasady BOZP pfi praci na frézce

Zarazeni do u€ebniho planu, ro€nik

Vyuka probiha ve tfetim ro¢niku v pfedmétu odborny vycvik na pracovisti Skolnich dilen.
VYSTUPNI CAST
Zplsob ovefovani dosazenych vysledki
Ovéfovani vysledkil probiha priibézné po celou dobu prace zaka v dilnach OV. Ucitel OV dohlizi na spravné pracovni
navyky Zzaka po celou dobu jeho vyuky. S hodnocenim seznami zaka vzdy na konci pracovniho dne. Pfi poruSovani BOZP
ucitel zasahne okamzité.
Hodnoti se zvladnuti praktickych ukolu:
Nastaveni pracovnich parametrl frézky
« nhastaveni spravné fezné rychlosti
« nastaveni spravné velikosti tfisky
« spravné nastaveni posuvu

Volba postupu frézovani — vpfed, vzad

« spravné upnuti frézy do frézky



« spravné upnuti materidlu na obrabéci stdl
Obrobeni rovinné plochy v rozmérech a kvalité dle zadaného vykresu
Zhotoveni drazky dle vykresu na hfideli
Vyroba mnohohranu s pouzitim déliciho stroje dle zadani
Dodrzovani zasad BOZP
Hodnoti se vyrobky zhotovené dle zadanych vykresl(

Kritéria hodnoceni
Modul je spIinén za podminek, ze zak ovlada nasledujici ¢innosti:
« spravneé voli postup frézovani vpred nebo vzad
o provadi na frézce zékladni servisni ukony
« navoli spravnou feznou rychlost, velikost tfisky a rychlost posuvu
« zvoli spravnou frézu a upne ji do frézky
« frézuje rovinné plochy
« frézuje drazky
« provadi déleni materialu
« pracuje s délicim pfistrojem
o dodrzuje zdsady BOZP

Ovérovani znalosti probiha pribézné béhem celé pracovni doby.
Hodnoti se zndmkou vyborny — nedostatecny.
Hodnoceni probihd na konci kazdého pracovniho dne.
Zvlastni diiraz je kladen na dodrzovani spravnych pracovnich postupl a hlavné zasad BOZP.
Pro Uspésné zvladnuti modulu musi byt ze vSech pracovnich Ukond hodnocen alespori znamkou dostatecny.
Hodnoceni:
« Vyborny — Zak splnil vSechna pozadovana kritéria bez pfipominek — tvar a rozméry odpovidaji vykresové
dokumentaci
« Chvalitebny — zak splnil vSechna pozadovand kritéria, prace vykazuje nepodstatné nedostatky
« Dobry — z&k splnil vSechna pozadovana kritéria, prace vykazuje drobné nedostatky
« Dostate¢ny — zak splnil vSechna pozadovana kritéria, ale prace vykazuje nedostatky, ale je pouzitelna
« NedostateCny — zak nesplnil dané pozadavky
Pro Uspésné zvladnuti modulu musi zak také odevzdat tfi vyrobky dle zadané vykresové dokumentace.

Pro spIinéni modulu nesmi absence zaka pfesahovat 20 %.

Doporucena literatura

VOKAL, Vladimir. Technologie I. Statni zemé&d&lské nakladatelstvi, Praha 1976.

Ing. Miroslav Cermak. Technologie kovarskych praci. Institut vychovy a vzdélavani Mze CR v Praze, 1994. ISBN 80-
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Poznamky



Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP
Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturdlnich a investi¢nich fondu a jehoZz

realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho &dsti, neni-li uvedeno jinak, je . Creative Commons CC BY
SA 4.0 — Uvedte puvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.
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