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VSTUPNI CAST

Nazev komplexni Glohy/projektu

Technologie 3 - CNC-soufadny systém - frézovani

Kéd dlohy
23-u-4/AE45

Vyuzitelnost komplexni ulohy
Kategorie dosazeného vzdélani
LO (EQF droven 4)

Skupiny obor(

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Vazba na vzdélavaci modul(y)

Technicka normalizace
Rozsifeni zakladt konvencéniho frézovani
Technologie — pokrocilé obrabéni

Skola
SKODA AUTO a.s., SOU strojirenské, 0.z, t¥. Véaclava Klementa, Mlad4 Boleslav

Klicové kompetence

Kompetence k uceni, Kompetence k feSeni problému, Matematické kompetence, Digitalni kompetence

Datum vytvoreni
19.07.2019 10:16

Délka/Gasova naroénost - Odborné vzdélavani
4

Délka/Gasovéa naroénost - VSeobecné vzdélavani

Poznamka k délce ulohy
Rocnik(y)

3. roénik

Reseni tlohy
individualni
Charakteristika/anotace

Komplexni Uloha spociva v orientaci v NC programu, jeho dekédovani a nasledného nacrtu tvaru obrobku dle NC kddu.
Prakticka ¢ast ulohy spociva v samotném nacrtu soucasti dle kédu a popisu jednotlivych blokl programu.

JADRO ULOHY

Ocekavané vysledky uceni



Zak:
« dodrzi zasady soufadného systému
« dodrzi spravny nazev programovacich funkci
« popiSe jednotlivé programovaci funkce
« popiSe a dodrzuje zasady a podminky pfi programovani CNC
« rozlisi chyby vzniklé pfi programovani
« popiSe programovaci funkce a cykly
« dodrzi strukturu programu v zavislosti na technologickych operacich
Specifikace hlavnich u¢ebnich ¢innosti Zakud/aktivit projektu v&. doporué¢eného ¢asového rozvrhu
ZAci popisi zakladni principy a orientuji se v souradném systému. Osvojuji si zakladni nazvoslovi a Gidel programovacich
funkci. UCi se dovednostem a navykim, kterych pfi praci vyuzivaji.
Casovy rozvrh:
4 hodiny teoreticko-prakticka ¢ast — spinéni komplexni ulohy
prostudovani zadani
popis struktury programu
nacrt soucasti dle NC kédu

dekddovani programu

Metodicka doporuceni

CNC — sourfadny systém frézovani je komplexni Uloha, ktera obsahuje ¢ast teoreticko-praktickou, které jsou zahrnuty v
oblasti Technologie. Zaci samostatné dekdduji program a zhotovuji nacrt soucasti dle pfedlozeného NC kédu. Opiraji se o
znalosti z modulu Technologie 2, Technologie 3, Technicka dokumentace |, Informaéni a komunikaéni dovednosti II.
Zplsob realizace

Realizace nebo provedeni této komplexni Glohy, mlze byt realizovano ve specializované u¢ebné CNC stroj(.

Pomdcky

Vzorovy program
« milimetrovy papir
« pisemné zadani komplexni tlohy pro zaka

« psaci potfeby
+ kalkulacka

VYSTUPNI CAST
Popis a kvantifikace v§ech planovanych vystupt

« Pfiprava formulare

« Spravné dekodovani programu

« Spravné nacrtnuti soucasti

« Spravna formulace programovacich funkci

Kritéria hodnoceni

Splnéni ¢asového limitu

Kvalita zpracovani

Spravnost

DodrZeni zasad soufadného systému

Hodnoceni znamkou:



1 (vyborny)

74k dodrzel ¢asovy limit, kvalitu zpracovani,

dodrZoval zasady

2 (chvalitebny)

Zak dodrzel Sasovy limit, zhor§ena kvalita zpracovani, dodrzoval zasady s drobnymi chybami v nadrtu
3 (dobry)

Zék dodrzel Sasovy limit, zhor§ena kvalita zpracovani, dodrzoval zasady prace s drobnymi chybami v naértu a v
dekddovani NC programu

4 (dostatecny)
Z4ak dodrzel Sasovy limit, zhor§ena kvalita zpracovani, s drobnymi chybami v dekédovani NC programu bez naértu
5 (nedostatecny)

Z4ak nedodrzel &asovy limit, dopustil se hrubych chyb, $patny naért a nedostate¢né dekddovani programu

Doporucgena literatura

FRISCHHERZ, Adolf. PIEGLER, Herbert. PRAGAC, Jaromir. Technologie zpracovani kovii 2 : odborné znalosti. 4. vyd.
Praha: SNTL, 2001. 280 s. ISBN 80-902655-1-0.

OPLATEK, FrantiSek, et al. Automatizace a automatizaéni technika IV. Brno: COMPUTER PRESS, 2000. 166 s. ISBN 80-
7226-249-1.

Poznamky

Obsahové upfesnéni

OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Piilohy

« Zadani-CNC-Souradnicovy-system-frezovani.pdf
« Vzor-programu.pdf

« Reseni-Vzor-programu.pdf

« Milimetrovy-papir.pdf

« Reseni-Milimetrovy-papir.pdf

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoZ
realizaci zajistoval Nrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materidlu a véech jeho éasti, neni-li uvedeno jinak, je . Creative Commons CC BY
SA 4.0 — Uvedte plvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/84197/Zadani-CNC-Souradnicovy-system-frezovani.pdf
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/84198/Vzor-programu.pdf
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/84199/Reseni-Vzor-programu.pdf
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/84200/Milimetrovy-papir.pdf
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/84201/Reseni-Milimetrovy-papir.pdf
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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