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VSTUPNI CAST

Nazev komplexni ulohy/projektu

Programovani CNC stroji 1 — ruéni programovani

Kéd tlohy
23-u-4/AD99

Vyuzitelnost komplexni tlohy
Kategorie dosazeného vzdélani
LO (EQF uroven 4)

M (EQF droveri 4)

Skupiny oboru

23 - Strojirenstvi a strojirenska vyroba

Vazba na vzdélavaci modul(y)

Programovani CNC stroji 1 — ru¢ni programovani
Skola

Stredni Skola - Podorlické vzdélavaci centrum, Dobruska, Pulicka, Dobruska

Klicové kompetence

Kompetence k u¢eni, Kompetence k feSeni problém(, Matematické kompetence, Digitalni kompetence

Datum vytvofeni
15.07. 2019 12:26

Délka/Gasova narocnost - Odborné vzdélavani
24

Délka/Gasova narocnost - VSeobecné vzdélavani

Poznamka k délce ulohy
Rocnik(y)

2. roénik

Reseni tlohy

skupinové

Doporuceny pocet zaku
15

Charakteristika/anotace

Uloha obsahuje zadani vytvoreni programu pro vyrobu soustruzené a frézované soucasti na CNC stroji.

JADRO ULOHY



Ocekavané vysledky uceni
Z&k:
« Vytvoli program pro vyrobu soustruzené a frézované soucasti na CNC stroji
« optimalné voli nulovy bod obrobku
« optimalné voli postup obrabéni
« spravné zadd bloky programu
« spravné zada sled jednotlivych blokd programu pro CNC stroje
Specifikace hlavnich ucebnich Cinnosti zakud/aktivit projektu v¢. doporué¢eného ¢asového rozvrhu

Mezi u€ebni Cinnosti patfi vlastni tvorba programu pro soustruzenou a frézovanou soucast ruénim programovanim s
optimalni volbou typu programovani, nulového bodu a sledu obrabéni a spravnym zadanim jednotlivych funkci, soufadnic,
feznych podminek a pfip. dalSich parametru.

Metodicka doporuceni

Teoreticka vyuka pfedstavuje nazorné predvedeni zpusobu a metod prace pro zhotoveni programu pro vyrobu
soustruzené a frézované soucasti na CNC stroji.

Na teoretickou vyuku bezprostfedné navazuje vyuka prakticka, kdy Zzaci pod vedenim ucitele samostatné vytvareji
program pro vyrobu soustruzenych a frézovanych dilci vyrabénych na CNC strojich.

ZpUsob realizace

Pro ziskani potfebnych znalosti a dovednosti je vyuZivana pfedevS§im metoda teoreticko-prakticka, kdy kazdy zak ma k
dispozici pfipravena zadani

Napf. ve formé zobrazeni soucasti nebo drahy nastroje.

Pomucky

Vzorova zadani v pdf formatu, nebo v papirové formé.
Poznamkovy sesit nebo osobni pocitac.
VYSTUPNI CAST

Popis a kvantifikace vSech planovanych vystupt

ZAci vytvari zadané ukoly a dodrzi poZadavky stanového v jednotlivych zadanich s diirazem na optimalni volbu typu
programovani, spravny zapis jednotlivych blokud a sledu jednotlivych blokd.

Kritéria hodnoceni

Kritériem pro Uspé&sné zvladnuti vytvofeni zadané sestavy je spravné zadani jednotlivych blok( a sledu jednotlivych bloki
Vv programu.

Hodnoceni zndmkou:
1 - vyborny (splnéni Ukoll a spravnost : 90-100% )

Zak spravné zadal jednotlivé bloky programu dodrzel stanoveny postup i asovy limit, objasnil princip a spravné
odpoveédél na zadané otazky

2 - chvalitebny (splnéni kol a spravnost : 77-89'% )

Zak spravné zadal jednotlivé bloky, dodrzel ¢asovy limit, Dopustil se pfitom drobnych chyb pfi postupu & odpovédich na
zadané otazky.

3 —dobry - ( splnéni Ukoll a spravnost: 62-76 %)

Zak dodrzel ¢asovy limit, dopustil se vak vétsich chyb v postupu ¢i zadani bloki nebo zadal jen vétsi ¢ast spravné.
Dopustil se chyb v odpovédich na zadané otazky.

Dodrzoval BOZP



4 — dostate¢ny ( spInéni Ukoll a spravnost : 46-61 % )

Zak dodrzel ¢asovy limit, ale nezadal véechny bloky, dopustil se vét§ich chyb v postupu i v odpovédich na otazky, pop¥
prekrocil Casovy limit a dopustil se fady chyb pfi zadavani.

5 — nedostate¢ny — ( spInéni Ukoll a spravnost : 45-0 % )

Zak nedodrzel dasovy limit, dopustil se hrubych chyb, $patné zadal jednotlivé bloky, nedodrzel postup, neodpovédél na
dané otazky nebo pfevazné chybné .

Pozn. : Hodnotit znamkami mozno kazdy dil&i program - Glohu zvlat nebo celkovou znamku za celou KU.

Doporucena literatura

Ugebnice: STULPA, M. CNC programovani obrabécich strojii. KELLER, P. Programovani a fizeni CNC stroju

Poznéamky

1/ Uloha je uréena pro feseni:

o Skupinové
o Doporuceny pocet zaka: 15

Pfedpokladem pro zvladnuti této dlohy je znalost ru¢niho zpracovani kovl a strojniho obrabéni na konvencnich a CNC
strojich

Obsahové upfesnéni
OV RVP - Odborné vzdélavani ve vztahu k RVP

Pilohy

o Otazky-Programovani-1.docx

o Reseni-Otazky-Programovani-1.docx
o Zadani-CNC1-Frezovana-1.docx

« Reseni-CNC1-Frezovana-1.docx

o Zadani-CNC1-Interpolace.docx

o Reseni-CNC1-Interpolace.docx

o Zadani-CNC1-Soustruzena-1.docx

o Reseni-CNC1-Soustruzena-1.docx

Material vznikl v ramci projektu Modernizace odborného vzdélavani (MOV), ktery byl spolufinancovan z Evropskych strukturalnich a investi¢nich fondu a jehoz
realizaci zajistoval Ndrodni pedagogicky institut Ceské republiky. Autorem materilu a véech jeho &asti, neni-li uvedeno jinak, je . Creative Commons CC BY
SA 4.0 — Uvedte puvod — Zachovejte licenci 4.0 Mezinarodni.



https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83763/Otazky-Programovani-1.docx
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83764/Reseni-Otazky-Programovani-1.docx
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83765/Zadani-CNC1-Frezovana-1.docx
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83766/Reseni-CNC1-Frezovana-1.docx
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83767/Zadani-CNC1-Interpolace.docx
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83768/Reseni-CNC1-Interpolace.docx
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83769/Zadani-CNC1-Soustruzena-1.docx
https://dev-nuvis.rails.cz//uploads/mov/attachment/attachment/83770/Reseni-CNC1-Soustruzena-1.docx
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/4.0/deed.cs
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